~ GENTAS G-Form + Flat G-Form-

a touch to life

G-Form + Flat G-Form Teknik Data Bilgileri : (1)

Genel :

Gentas G-Form laminatlar 2 tipte uretilebilmektedir:
1) Musteri ihtiyacina goére sekillendirilen kompakt laminat (Ekteki teknik bilgilere bakiniz) - Mengen Bolu’da
yapilmigtir.

2) Diiz G - Form Laminat sekillendiriimeye hazir (Ekteki sekillendirme talimatlarina bakin).

Gentas G-Form laminatlar, formlu ve diiz laminatlarin benzersiz 6zelliklerini kompakt laminatin avantajlariyla birlik-
te saglayan 6zel ¢ekirdek yapisi ile EN 438’e gore Uretiimektedir.

Mevcut Kalinliklar :

3,4,6,8,10,12mm

Maks. 1400 x 2800 mm veya musteri talebine gére (Ekteki spesifikasyon formuna bakiniz)
Talep lizerine bagka herhangi bir boyut

ekillendirilmeye hazir laminatlarin ebatlar (Diiz G-Form laminat):

Maks. 1400 x 3000 mm veya miisteri talebine goére (Ekteki spesifikasyon formuna bakiniz)
Diger ebatlar istek lizerine degerlendirilecektir.

Dekorlar :

Gentas koleksiyonundaki tiim dekor cesitleri (baskili ve diiz renkli)
Her zaman her iki tarafta da ayni olmal

Core :

Siyah kahverengi
Renkli Seritler — Talep Uizerine.

Yiizey :

Vellur , Veneer , Quartz , Grain , Ceramic , Quartz , Wood 1, Italian Stone , Oluklu .
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Sekil Olusturma:

Biikme Yaricapi (ic mm):

3,4,6 mm: Minimum R15
8,10, 12 mm : Minimum R20
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Sartname Formu :

Asagidaki spesifikasyon formunun Gentas A.S.’ye génderilmesi gerekmektedir. dogrulama igin :

Laminat Kalinhik sulme Form
Dekor Yiizey yaricapi sekli Part A B (] Aciklamalarar
Sayisi (mm) -
(mm) tara

Talimatlarin Olusturulmasi:

Asagidaki sekillendirme talimatlari, misteri ihtiyacina gére kaliplanabilen Diiz G — Form laminata iligkindir.

Olusturulan laminatin tiim 6zellikleri asagida belirtilen sonucglan karsilayacaktir. Gentas Flat G - Form’un olusturu-
labilmesi icin asagidaki ekipmanlarin mevcut olmasi gerekmektedir:

- Diisiik basinch presin isitilmast:
Basing 5 - 15 Kg/cm2 Laminat ylizeye uygulanan basing

Isitma kapasitesi: 155 - 160°c Pres aciklhidinin yiizeyinde.
Koruyucu Katman: Asagidaki énerilere bakin.

- Koruyucu Katman:

Pres ve kalip icin isiya dayanikl koruyucu tabaka. 180°c’ye kadar dayaniklilik (Genellikle 180 gsm Normal Kraft
kagidi veya baska herhangi bir koruyucu film). Koruyucu tabaka, dekoratif ylizeyi, pres veya kalip Presleme/
Kaliplama ylizeyinden kaynaklanabilecek her turlt yizey hasarina karsi korumak icin yastik gérevi gérecektir.

- Tasima Cihazi:
Preslenmis laminatlari (preslenmis laminatlar preslendikten sonra 170 - 180°c sicakliktadir) Presten kaliplama
presine tasimak i¢in tagima sistemi.

- Kaliplama Presi:
Kaliplama presi, bitmis sekillendirilmis laminatin boyutuna, sekline ve kalinhgina uygun olmalidir. Kaliplama
presinin kalitesi, olusturulan laminatin kalitesi i¢in ¢ok dnemlidir. Pres kalibindaki herhangi bir yanhs kullanim,



Talimatlarin Olusturulmasi:

Asagidaki sekillendirme talimatlari, misteri ihtiyacina gore kaliplanabilen Diiz G — Form laminata iligkindir.

Olusturulan laminatin tim &zellikleri agagida belirtilen sonuglan karsilayacaktir. Gentas Flat G - Form’un olusturu-
labilmesi icin asagidaki ekipmanlarin mevcut olmasi gerekmektedir:

- Diisiik basinclh presin isitilmasi:
Basin¢ 5 - 15 Kg/cm2 Laminat ylizeye uygulanan basing

Isitma kapasitesi: 155 - 160°c Pres acikliginin yiizeyinde.
Koruyucu Katman: Asagidaki énerilere bakin.

- Koruyucu Katman:

Pres ve kalip icin isiya dayanikl koruyucu tabaka. 180°c’ye kadar dayaniklilik (Genellikle 180 gsm Normal Kraft
kagidi veya baska herhangi bir koruyucu film). Koruyucu tabaka, dekoratif ylizeyi, pres veya kalip Presleme/
Kaliplama yilizeyinden kaynaklanabilecek her tirlli yliizey hasarina karsi korumak icin yastik gbérevi gérecektir.

- Tasima Cihazi:
Preslenmis laminatlari (preslenmis laminatlar preslendikten sonra 170 - 180°c sicakliktadir) Presten kaliplama
presine tagimak i¢in tagsima sistemi.

- Kaliplama Presi:

Kaliplama presi, bitmis sekillendirilmis laminatin boyutuna, sekline ve kalinhdina uygun olmalidir. Kaliplama
presinin kalitesi, olusturulan laminatin kalitesi icin cok énemlidir. Pres kalibindaki herhangi bir yanlis kullanim,
disiik kaliteli bitmis laminata (Catlak, Kirik, Yizey Kirliligi, yliizey dlizglinsizligii) yol acacaktir. Gentas A.S. Kalip
presinin 6zel gereksinimleri icin profesyonel bir kalip pres sirketine danismaniz énerilir.

Kaliplama pres basinci : 15 - 20 Kg/cm2 .

Sogutma / 1sitma sisteymi : ihtiyac yok .

Kalip Pres acgikliginda koruyucu yastik: Yukaridaki tavsiyelere bakiniz.

Sicaklik élciim cihazi:
Sicaklik Tabancasi / Termokupl .

Giivenlik aygiti :
Yerel mevzuata gére (Gézlik/eldiven/Yangindan Korunma vb.).
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Uretim asamalarinin olusturulmast:

1) Laminatin iklimlendirilmesi: Laminati Presleme ve Kaliplamadan énce 24 saat boyunca ortam kontrollti bir
alanda asagidaki kosullarda iklimlendirin: Sicaklik. = 20 - 30°c; %RH = %50 - 60.

2) Basim Hazirhg::

2.1 Presi gerekli sicakliga isitin. (Pres acikliginin yiizeyinde 155 - 160°c) ve Sicakligin uygun olup olmadigini kon-
trol edin.
Tdm basin alaninda sabit.
2.2 Tim pres alanindaki basincin esit olup olmadigini kontrol edin (15 - 20 Kg/cm2) .
2.3 Koruyucu tabakanin uygunlugu (Temiz, kirnisiksiz).

3) Kaliplama Presinin Hazirlanmasi :

3.1 Tum kaliplama pres alanindaki basincin esit olup olmadigini kontrol edin ( 15 - 20 Kg/cm2) .
3.2 Koruyucu tabakanin uygunlugu (Temiz, kirisiksiz).
3.3 Sicakligin oldugundan emin olun. Pres kalibinin sicakhgi 25 - 30°C’dir (kalip acikliginin cok soguk olmasi
bikiilmeyi etkileyecektir).
Kaliplama Press’in cok soguk olmasi durumunda, preslenmis Koruyucu Katman ile isitin.

4) Diiz Laminatin Basilmasi:

I ] Pres etaji

Koruyucu katman

Flat G - Form Laminate

Koruyucu katman

I | Pres etaji

4.2 Presi kapatin ve Kalinhiga goére basing altinda isitin:

Her 1 mm laminat i¢in 35 - 40 saniye basing¢ altinda isitilir.

Ornegin: 9,5 mm anma kalinigina sahip laminat icin basing altinda isitma siiresi 333 — 380 sn olmalidir.
4.3 Preslemeden sonra laminati miimkiin olan en kisa sirede (30 - 50 saniye iginde) kaliplama presine tasiyin.

I ] Pres etaji

Koruyucu katman

Flat G - Form Laminate

Koruyucu katman

I ] Pres etaji

5
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4.4 Kalip presini kapatin ve kalinhga gére basing altinda tutun.
Her 1 mm laminat icin basinci 1,2 dakika koruyun.

Ornegin: 9,5 mm nominal kalinliktaki Laminat icin basinci 11,4 Dakika boyunca koruyun.
4.5 Kaliplama Sonrasi Laminati presten cikarin ve asagidaki sekilde kontrollii alanda 24 saat sogumasini
saglayin.

Kosullar: Sicaklik. = 20 - 30°c; %RH = %50 - 60, daha sonraki islemlerden énce.
4.6 24 saat sonra laminati ihtiyaca gore isleyin (Kenar Kesme, Diizeltme vb.).

5) Giivenlik: Herhangi bir yaralanmayi 6nlemek icin tiim giivenlik 6nlemleri alinmalidir.

6) Oneriler:

6.1 Yukaridaki talimatlarin tiimdii, seri Giretimden énce, gerekli kosullarin elde edilmesi amaciyla test edilmelidir.
Gerekli laminat kalitesi.

6.2 Ureticinin sorumlulugunda diger kaliplama islemleri (roller pres) de kullanilabilir.

6.3 Herhangi bir teknik yardim icin liitfen satis elemaniniza danisin.
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Ozellikler

Yogunluk Tayini

Test Metodu

ISO 1183 - 1

istenilen Deger

1.4+ 05 gr/cm®

Asinmaya Dayanim

EN 438-2 bdlum 10

CGS

Baslangi¢ noktasi > 150 devir
Asinma degeri > 350 devir

Cizilmeye Dayanim

EN 438-2 bolum 25

CGS

Min. 3 N

Kalinlik Tayini

EN 438-2 bolim 5

3.0<t<4.0mm :+0.50 mm
6.0<t<79 mm :+£0.6mm
t>8.0 mm : alici ile satici arasindaki anlasmaya
gore

Buyilk Capli Bilye ile
Darbe Mukavemeti

EN 438-2

Bliyiik Bilye bolim 21
CGS

30<t<59 mm

t>6.0 mm

1400 mm ylkseklik : catlak yok, 50 mm Max.

1800 mm yukseklik : catlak yok, 50 mm Max.

Leke Olusumuna
Dayanim

EN 438-2 bolum 26
CGS

Grup 142

Grup 3

Min. seviye 5

Min. seviye 4
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Ozellikler Test Metodu istenilen Deger
EN ISO 527 -2
Cekme Dayanimi
CGS Min. 60 MPa
ENISO 178
Egilme Dayanimi OGS Min. 80 MPa
Sertlik Sabit sicaklikta 80°C’ye kadar

EN 438-2 bolim 9

CGS
Dazltk Tayinl S sekil turu Max. 2.2 mm / Kosu Metresi
L sekil tura Max. 1.2 mm / Kosu Metresi
U sekil tart Max. 2.2 mm / Kosu Metresi




